COATING INSPECTION

Am Burgholz 19 - 21

52372 Kreuzau-Stockheim

Tel.: 02421 / 52483

Fax 02421 / 58823
www.vonhoegen-gmbh.de

E-mail: certificate@vonhoegen-gmbh.de

P Datum: 30.02.2099
Prifprotokoll
Beschichtung fuftreg: A

Bearbeiter: 0
editor:

report of application Best.Nr.. 0

order #:

Max Mustermann GmbH
Stahlbau
Musterstr. 1

99999 Musterstadt

Bezeichnung:

item:

Spezifikation:

specification:

Oberflachenvorbereitung:

surface preparation:

Werkstoff:

substrate:

Lufttemperatur: | °C/°F

air temperature:

rel. Luftfeuchte: ‘
rel. humidity

| 320

00 |%

dew point

Vorbehandlungsgrad:

level of pre-treatment:

Vorbereitungsgrad:

level of preparation:

Objekttemperatur: \

surface temperature:

Taupunkt ‘

Datum:

date:

(8501-3)
01/00/ 1900

(8501-1)

specified profie:

0,0
Profil Rz:

—
roughness:
Staubtest: S

dust test:

| 320 [°C/°F

Kondensat mdglich

| 320

°C/-F

gefordertes Profil: S

(8503-2) / (8503-5)

(8502-3)

Beschichtungsaufbau:

coating system:

Grundbeschichtung:

prime coat

Zwischenbeschichtung

intermediate coat

Deckbeschichtung:

top coat

Hersteller ‘

distributor:

Bezeichnung: ‘

data:

Farbton: \ \

colour:

Chargen Nr.:

batch no.: Stamm / base Hart

er / hardener Stamm / base Harter / hardener Stamm / base

Harter / hardener

Bindemittelbasis: ‘

components:

Verdiinnung: ‘

Soll-Schichtdicke:

specified NDFT:

Thinner:
o fum

Umgebungsbedingungen:

environmental conditions:

Lufttemperatur: ‘

air temperature:

Objekttemperatur: \

surface temperature:

rel. Luftfeuchte: ‘
rel. humidity:

Taupunkt: \

dew point:

°C/

‘ 32,0

°C ]

°F ‘ 32,0

‘ 32,0

°C o ]

‘ 320 32,0

e [ L

0,0 ‘%

°C e

)
-

‘ 32,0 32,0

°C/°F

°ClF

°ClF

Priifergebnisse:

results:
IST-Schichtdicke:
act. Value:

Anzahl Messungen:

# of measurements:

Datum der Beschichtung

date of application:
Schichtdicken-Messgerét:
DFT-device:

Priifdatum:

date of control:

L
|
|
|

Alle gestellten Anforderungen nach ITP sind erfiillt:

All required tests of the ITP were successfully passed

|:|acc. to 1ISO 19840/ 1SO 2808

l:lacc. to 1SO 19840 /1SO 2808

|:|acc. to 1SO 19840/ 1SO 2808

01/00/1900 ‘ 01/00/1900

‘ 01/00/1900

]
|
|
|

!

01/00/1900 ‘ 01/00/1900

‘ 01/00/1900

v Datum / Unterschrift:

Inspektor

date / signature:

certificate@vonhoegen-gmbh.de

Rﬁckfragen /queries:
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COATING INSPECTION

Am Burgholz 19 - 21

52372 Kreuzau-Stockheim

Tel.: 02421 / 52483

Fax 02421 / 58823
www.vonhoegen-gmbh.de

E-mail: certificate@vonhoegen-gmbh.de

P Datum: 30.02.2099
Prufprotokoll
Beschichtung fuftreg: A

Bearbeiter: 0
editor:

report of application Best.Nr.. 0

order #:

Max Mustermann GmbH Bezeichnung:
Stahlbau fem:
Musterstr. 1
99999 Musterstadt
Spezifikation:
specification:
Oberflichenvorbereitung: Vorbehandlungsgrad: (8501-3) Datum: ]
surface preparation: degree of pre-treatment: date:
Oberfliche: Vorbereitungsgrad: @s01-1) gefordertes Profil: | |
surface: level of preparation: specified profie: 0,0
Lufttemperatur: | | 320 [°C/°F Objekttemperatur: | | 320 |°C/°F  ProfilRz | |um (@032 (85035
air temperature: surface tempearture: Kondensat mdglich roughness:
rel. Luftfeuchte: | | 00 [%  Taupunkt | | 320 |°C/F Staubtest: | | (8502-3)
rel. humidity dew point dust test:
Einzelwerte / Balkendiagramm:
individual values / bar graph:
(T Eikendiagramm |
T (S 4 [l Dicke Mittelwert | [l Dicke Maximum | [l Dicke Minimum |
1000 1
]
900 - 09:12:17.4, 1013pm |
200 3
700
£ 600 3
= 500 -
400
300 3
200 3
100 3
DB:‘lZI:ZD.D DB:‘lZI:ZE.D DB:‘lZI:SD.D DB:12I:35.D DB:‘lZI:i-lD.D DB:12I:45.D DB:12I:5EI.D
Datum & Zeit
[ Detail= [JESTEN Messungen | Grenzwerte | Hinweise | Bezeichnungen | Fotos |
Dicke (pum )
# Messwerte 10
MMittelwert -~ 550,00 pm
Maximum o~ 1000,0 pm
BAinimum o~ 100,00 pm
Standard-Abweichung (o) 30277 pm
Durchschnitt +3 o - 1458 30 prm
Durchschnitt -3o - -358.30 pm
Variations- Koeffizient 55,09
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt: 4 Datum / Unterschrift: Inspektor

The specification is full-filled:

date / signature:

certificate@vonhoegen-gmbh.de

Riickfragen /queries:



mailto:certificate@vonhoegen-gmbh.de

Datum: .02.2
COATING INSPECTION Dat 90022099
Prafprotokoll Auftrag:  A999999
G o job #:
Am Burgholz 19 - 21 OberfIaChenvorbeh andlung Bearbeiter:
52372 Kreuzau-Stockheim )
Tel.: 02421 / 52483 editor:
Fax 02421 ] 58823 report of surface preparation Best. Nr.:
. gen-gmbh.de
E-mail: certificate @vonhoegen-gmbh.de order #:
Max Mustermann GmbH Bezeichnung:
Stahlbau item:
Musterstr. 1
99999 Musterstadt
Spezifikation:
specification:
Oberflichenvorbereitung: Datum: ]
surface preparation: date:
Werkstoff:
substrate:
Rostgrad nach IS0 8501-1+2 SOLL - IST _
rust grade acc ISO 8501-1+2 target actual
Vorbehandlung des Subtrats: nach 150 8501-3 SOLL IST _
preparation of steel subtrate acc. ISO 8501-3 target actual
Leitfahigkeit des Strahlmittels nach ASTM D4940 SOLL - IST _
conductivity of abrasives acc. ASTM D4940 target actual
Sthimitt comng: [ crooe:
abrasives: grain size: batch no.:
Blotter Test nach ASTM 4752 SOLL _ IST _
blotter test acc. ASTM 4752 target actual
Vorbereitungsgrad des Substrats: nach 150 8501-1 SOLL _ IST _
abrasive blast cleaning acc.ISO 8501-1 target actual
Lufttemperatur: - [ ereereen T
air temperature: #WERT! = f‘H (;§ : : R;
Objekttemperatur: - ol vk

surface temperature:

Rel. Luftfeuchte:

rel. humidity

Taupunkt:  ###
dew point

Messmittel:

gauge:

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt:

All required tests of the ITP were successfully passed

H#WERT! o3
16

59 - 15 4

1s,Ta,T4 (T

14
13
12

RH (%]

i 1

09:00 10:00 11:00 12:00 13.00 14:00
Datum & Zeit

#WERT! 104 :
v Datum / Unterschrift:

Inspektor

date / signature:

R'L'lckfragen  queries:

certificate@vonhoegen-gmbh.de



mailto:certificate@vonhoegen-gmbh.de

COATING INSPECTION

Am Burgholz 19 - 21

52372 Kreuzau-Stockheim

Tel.: 02421 / 52483

Fax 02421 / 58823
www.vonhoegen-gmbh.de

E-mail: certificate@vonhoegen-gmbh.de

Prifprotokoll
Oberflachenvorbehandlung

report of surface preparation

Datum: 30.02.2099

date:

Auftrag: A999999

job #:
Bearbeiter:

editor:

Best. Nr.:

order #:

Max Mustermann GmbH Bezeichnung:
Stahlbau ftem:
Musterstr. 1
99999 Musterstadt
Spezifikation:
specification:
Ergebnisse:
results:

Staubtest: nach 1S0 8502-3
check dust level acc. SO 8502-3

Rauheit nach 150 8503-2 / 8503-5
check profile roughness acc. ISO 8503-2 / 8503-5

SOLL  quantity/size  <2/2

target

SOLL medium: >60um < 100um IST

target

Salzbelastung/Leitfahigkeit: nach 10 8502-6+9

soluble salt contamination/conductivity acc. ISO 8502-6+9

Datum:
date:

Nullwert in pS / cm:

zero reference:

gemessener Wert in uS / cm:

measured value (excl. Water)

Wassertemperatur:
water temperature:

Korrekturfaktor Wassertemperatur:

correction due to water temp.

Faktor 1ISO Salz Mix:

mg/m? (bei A = 12,5cm? und V = 3ml)

Leitfahigkeit in uS / cm

content on soluble salts in uS/sqem

Uhrzeit: bis
01/00/ 1900 time:

pS/cm Leitfahigkeit in puS/cm:

conductivity in pS/cm:

MS /cm Menge Losung in ml:

volume in cup/cel in ml:

°C Flache Testpatch:

surface area patch in cm?

Konzentration NaCl in mg/m?:
concentration NaCl in mg/m?

Konzentration Cl in mg/m?

concentration Cl in mg/m?

MS /cm Konzentration ISO Salz Mix:

3,0

12,5

max. 30 mg/m? gemessen nach ISO 8502-6

Messmittel: _ concentration mixed salts in mg/m?
gauge:
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt: v Datum / Unterschrift:

All required tests of the ITP were successfully passed

pS/cm

ml

cm?

mg / m?

mg / m?

mg / m?

Inspektor

date / signature:

Rﬁckfragen / queries: certificate@vonhoegen-gmbh.de



mailto:certificate@vonhoegen-gmbh.de

COATING INSPECTION dDaZ_t”m: 30.02.2099
Prifprotokoll- Auftrag:  A999999
o ' ob #:
am Burghorz 19 21 Staubabschatzung Bearbeiter: 0
52372 Kreuzau-Stockheim
Tel.: 02421 / 52483 nach ISO 8502-3 editor:
B ooaar ot bh.de check dust level Best.Nr.. 0
E-mail: certificate @vonhoegen-gmbh.de ace. to 1SO 8502-3 order #:
Max Mustermann GmbH Bezeichnung:
Stahlbau item:
Musterstr. 1
99999 Musterstadt
Spezifikation:
specification:

Werkstoff: Rostgrad: _ Vorbereitungsgrad:

substrat: level of preparation:

degree of rust:
Staubmengeneinschatzung: (Durchschnitt) StaubpartikelgréRe: (vgl. Tabelle)
coating system: primer dust particle size: (see table)
Test1
Staubmengeneinschatzung:
dust quantity rating:
1 2 3 4

Beschreibung der Staubpartikel:

Klasse Beschreibung der Staubpartikel (esciption of te particies)
0 Partikel mit 10fach VergroRerung sichtbar, aber nicht visuell differenzierbar (i.d. R. unter 50um im Durchmesser)

Particles visible under 10x magnification buir not with normal or corrected vision (usually particles less than 50um in diameter)

1 Partikel mit 10fach VergroRerung sichtbar, aber nicht visuell differenzierbar (i.d. R. unter 50um im Durchmesser)

Particles visible under 10x magnification but not with normal or corrected vision (usually particles less than 50um in diameter)

2 Partikel mit blosem Augen erkennbar (i.d.R. Partikel zwischen 50pum und 100pum Durchmesser)

Particles just visible with normal or corrected vision (usually particles between 50um und 100um diameter)

3 Partikel mit blosem Aug klar erkennbar (i.d.R. Partikel bis 0,5 mm im Durchmesser)

Particles clearly visible with noram o corrected vision (usually particles up to 0,5mm in diameter)

4 Partikel zwischen 0,5 und 2,5mm Durchmesser

Particles between 0,5 an 2,5mm in diameter

5 Partikel grofier als 2,5 mm im Durchmesser

Particles larger than 2,5mm in diameter

Identifizierung der Oberflache:

surface identification:

Verwendetes Tragermaterial: _ |:| Andere

substrate backing used: other
Beschaffenheit der Oberfliiche: gestrahlte Oberfliche / Rz: @ = [ M
nature of surface tested: blasted surface /Rz: @ = thou

Verwendetes Klebeband: _ |:| Andere

adhesive tape used: other

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt: v Datum / Unterschrift:

Inspektor

All required tests of the ITP were successfully passed date/ signature:

Ruckfragen / queries: certificate@vonhoegen-gmbh.de



mailto:certificate@vonhoegen-gmbh.de

Datum: 30.02.2099
COATING INSPECTION . . . date:
Haftfestigkeitsprifung
Auftrag:  A999999
Pull-Off
6237 Kreusa Stockheim nach IS0 4624 Bearbeiter: 0
Tel.: 02421 /52483 editor:
Fax 02421/ 58823
www.vonh n-gmbh.d H '
E—maiIzoceg;%ite%@vonhc?egen—gmbh.de adhe3|on test BeSt' Nr.: 0
acc. to 1SO 4624 order #:
Max Mustermann GmbH Bezeichnung:
Stahlbau ftem:
Musterstr. 1
99999 Musterstadt
Spezifikation:
specification:
Ahasionstest:
Bild als Kommentar einfligen Bild als Kommentar einfligen Bild als Kommentar einfligen Bild als Kommentar einfligen
Abrissbild:
picture of fracture:
A A/B B B/C C C/D D DIY Y Y/Z MPa | Dolly#| DFT min. | DFT max. @ DFT

A =

A/B = /

B =

B/C = /

C =

C/ID = /

D =

.Y = / Kleber (glue)

Y = Kleber (glue) Substrate

viz = Kleber(glue) /. Dolly Cohesive fracture Adhesive fracture Glue failure
Z = Dolly (within a layer) (between layers) (coating/glue)

Haftfestigkeitsprifgerat: [N Stempel: Klebstoff:

digital adhesion tester Dolly: testing adhesive:

Substrat: | - | soliwert: || Charge Nr.:

testing ground - setpoint batch no.

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt: 4 Datum / Unterschrift: Inspektor

The specification is full-filled: date / signature:

Ruckfragen / queries: certificate@vonhoegen-gmbh.de
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